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前  言

本标准按照GB/T 1.1-2009给出的规则起草。

本标准由中国物流与采购联合会提出。

本标准由全国物流标准化技术委员会(SAC/TC 269)归口。
本标准起草单位：中国物流与采购联合会医药物流分会、镇江飞驰汽车集团有限责任公司、中物企联（北京）供应链管理有限公司、上海开利运输冷气设备有限公司、九州通医药集团物流有限公司、华润医药商业集团有限公司、广东康美物流有限公司、北京京邦达贸易有限公司、顺丰速运有限公司、中国邮政速递物流股份有限公司、北京真冷科技有限公司、上汽大通南京分公司、沈阳华晨专用车有限公司、宁波凯福莱特种汽车有限公司、北京北铃专用汽车有限公司、深圳市德塔电动汽车科技有限公司

本标准主要起草人：

道路运输 医药冷藏车功能选用技术规范

范围

本标准规定了医药冷藏车的分类、要求、产品标识、功能选用。

本标准适用于公路运输医药制品冷藏车。

规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。

GB 29753  道路运输 食品与生物制品冷藏车 安全要求及试验方法

术语和定义

GB 29753界定的以及下列术语和定义适用于本文件。为了便于使用，以下重复列出了GB 29753中的某些术语和定义。

医药制品  Pharmaceutical products


是指用于预防、治疗、诊断人的疾病，有目的地调节人的生理机能并规定有适应症或者功能主治、用法和用量的物质，包括中药材、中药饮片、中成药、化学原料药及其制剂、抗生素、生化药品、放射性药品、血清、疫苗、血液制品和诊断药品等。
总传热系数  the overall coefficient of heat transfer

在稳定传热条件下，冷藏车车厢内外平均温差为1开尔文（K），单位时间内在单位面积传递的热量。
[GB 29753—2013,定义3.6]

传热量  the hot loss through the walls

环境温度303K时，为保持冷藏车厢体内部温度的要求，单位时间内需要向厢体内输入的热量。

[GB 29753—2013,定义3.7]
厢体的传热面积  the mean surface area of the body

冷藏车厢体内部表面积和外部表面积的几何平均值。

[GB 29753—2013,定义3.8]

车厢内外温差  the absolute difference between the inside temperature and the outside temperature of the body

冷藏车车厢内部平均温度和车厢外部平均温度差值的绝对值。

[GB 29753—2013,定义3.9]
独立式运输用机械制冷机组  independent mechanical transport refrigeration units

运输用制冷机组的一种，机组使用独立的动力作驱动，不使用车辆发动机动力。

[WB/T 1060—2016,定义3.5]
非独立式运输用机械制冷机组  non independent mechanical transport refrigeration units

运输用制冷机组的一种，机组使用车辆发动机的动力驱动而自身不具有独立的动力。

[WB/T 1060—2016,定义3.6]
分类

医药冷藏车的分类按GB 29753的规定，具体见表1。

表1 运输医药的冷藏车分类                    单位为开尔文

	冷藏车类别
	G
	H

	车厢内平均温度
	281～275
	≤253

	    注：开尔文是国际单位制中的温度单位，开尔文温度=摄氏温度+273.15。


要求

整车

冷藏车应符合GB 29753的规定。

冷藏车是国家汽车产品公告“冷藏车”目录中的产品或取得国家“3C”认证的产品。

冷藏车应符合国家环保、节能要求。

冷藏车应按医药相关《经营质量管理规范》的规定配置温湿度自动监测系统, 可实时采集、显示、记录、传送运输过程中的温度数据，可当场打印运输过程中的温度记录并具有远程及就地实时报警功能，可通过计算机读取和存储所记录的监测数据。
冷藏车应具有除霜功能。

医药冷藏车性能确认应符合GB/T 34399-2017的规定。

在保障医药制品安全的前提下，可选购新能源车辆进行运输。

底盘

挂车宜采用空气悬架装置。
冷藏车采用非独立式运输用机械制冷机组时，当所有耗电装置全开启后，底盘发电机的剩余发电量应满足非独立机组的用电需求，且宜安装提高底盘发动机怠速的装置。

冷藏车采用非独立式运输用机械制冷机组时，底盘应预留压缩机的安装空间，宜配备压缩机安装支架。

5.2.4  底盘应根据相应保养手册定期保养。

车厢

车厢隔热材料宜选用燃烧性能等级为B2级及以上级的隔热材料。

车厢内壁材质应无毒、无害、无异味、无污染，内壁结构易于清洗。

厢板宜采用封闭型隔热结构，隔热材料与内外壁板结合紧密。

车厢内外壁及主体框架宜采用质轻且高强度的材料。
车厢内的LED或其它冷光源照明装置，应防潮、防湿、安装牢固，并易于检修。

车厢底部、前部、侧部宜安装导风槽。前板、侧板导风槽高度应贴近风机下沿，距底板100mm~200mm；前板、侧板导风槽宽度应为40mm~60mm，间距400mm以内；底板导风槽间距应为50mm以内；前板导风槽厚度应为100mm以上，侧板导风槽厚度应为50mm以上；底板导风槽高度应为50mm以上；保证装载货物后的车厢内空气循环畅通。

车厢内应设置货物栓固装置。

车厢内应多点监测温度，以保证医药运输安全。车厢内温度应能自动调控、实时显示、自动报警、自动记录。
车厢密封胶条应环保，且能在233.15K～343.15K环境中使用。

车厢出厂前应提供降温报告。
车厢应增加后门或侧门门帘。

车厢后门或侧门应增加防盗系统，报警装置。

制冷机组

制冷机组在相应冷藏车类别温度下的制冷量，应不小于传热量的1.75倍，传热量的计算方法见附录A。

制冷机组的温度控制精度不宜大于274.15K。

独立式运输用机械制冷机组的污染物排放应符合国家环保要求。
制冷机组与车厢的联接应牢固可靠，不影响车厢密封性能。

在寒冷地区使用的冷藏车，应采用带加热功能的制冷机组。在厢体内部需加热维持温度时，制冷机组通过加热功能来满足温度要求。
高顶驾驶室冷藏车，制冷机组冷凝器宜安装在车厢底部。

宜采用独立式运输用机械制冷机组。若配送里程不超过300km，同时配送时间不超过12h，可使用非独立式运输用机械制冷机组。 
5.4.8  制冷机组应根据相应保养手册定期保养。

产品标识

标识方法

由三个大写英文字母组成，第一个字母为F，代表机械制冷；第二个字母为R，代表车厢隔热性能，对应GB 29753表4中的类别Ⅰ；第三个字母为GB 29753表2中的冷藏车分类；各字母在标识中的含义见表2。

表2 标识中字母的含义

	字母顺序
	字母
	字母含义

	第一
	F
	机械制冷

	第二
	R
	车厢隔热性能类别Ⅰ，总传热系数K≤0.4W/m²•K

	第三
	G
	冷藏车类别，车厢内平均温度281～275K

	
	H
	冷藏车类别，车厢内平均温度≤253K


标识示例

冷藏车类别为H、车厢隔热性能类别Ⅰ的F类冷藏车标记表示为：FRH。

冷藏车选用

常见医药冷藏车选用如表3所示。

表3 常见医药冷藏车选用

	医药运输温度/K
	冷藏车选用

	275.15～281.15
	FRG、FRH

	253.15以下
	FRH

	
	

	
	

	
	

	
	


附录A

(资料性附录)

传热量

定义

环境温度303.15K时，为保持冷藏车厢体内部温度的要求，单位时间内需要向厢体内输入的冷量，单位为瓦（W）。
计算

传热量由式A.（1）确定：

Q=K·S·Δt       ……………………………A.（1）

式中：

Q——传热量，单位为瓦（W）；

K——厢体总传热系数，单位为瓦每（平方米•开尔文）（W/m2•K）；

S——厢体的传热面积，单位为平方米（㎡）；

Δt——车厢内外温差，单位为开尔文（K）。
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